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Senast sparad:
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Block NG10 utg sida 
C5ST IH-15016

ISO 2768-1 
medium ...x:x

...

...KW

1 1

15016 Block NG10-S C5ST ritning.icd 2015-01-28 14:58

Not 1: Hål måttsatta till full borrdiameter
Not 2: Gängmått avser full gänglängd.
Not 3: Skarpa kanter brytes.
Not 4: Blocket skall noga göras fritt från
bearbetningsgrader samt rengöras.
Not 5: Övriga ytor Ra 6,3.
Not 6: Bokstäver och siffror, inramade,
ex.  A  skall stämplas.h=3-5 mm.
Not 7: Blocket skall stämplas med tillverkningsår
och vecka, under ritn. nr. (ÅÅ,VV).

Vikt: Material:

Stål (svartzink)16,147
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P Ø10,5dj60 25°
T Ø10,5dj58
A Ø10,5dj77
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Snitt A-A

25°

Antal ventiler 1 2 3 4 5 6 7 8

Delning 80 L= 110 190 270 350 430 510 590 670
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